
  ERTACETAL C            EPP Plasty a.s. 
   POLYOXIMETYLEN (POM-C)           Vídeňská 99, Brno 639 00 
                     tel.: 541 248 363, fax: 541 241 118 
                  e-mail: info@eppplasty.cz 
                  www.eppplasty.cz 
 

Jedná se o čistý acetalový kopolymer (POM-C). ERTACETAL C je  
odolnější proti hydrolýze, působení silných zásad a tepelněoxidační 
degradaci než POM-H. ERTACETAL C se velmi dobře obrábí a je velmi 
vhodný pro výrobu přesných mechanických součástí. 

 
 

      ISO 9001 
 

 
    Fyzikální vlastnosti   (indikativní hodnoty 

►
)         Poznámky: 

 

VLASTNOSTI 
Zkoušeno: 
ISO / IEC 

Jednotky Hodnoty  +  : měřeno na suchých vzorcích 
++: měřeno na vzorcích v rovnováze se standardní 
atmosférou: 23°C, rel. vlhkost 50% (většinou odvozeno z 
literatury) 
(1) Podle metody 1 normy ISO 62 a provedeno na 
discích Ø 50 x 3 mm. 
(2) Uvedené hodnoty pro tyto vlastnosti jsou většinou 
odvozeny z údajů uváděných výrobci surovin nebo jiné 
literatury. 
(3) Hodnoty pro tuto vlastnost jsou uváděny pouze u 

amorfních materiálů. Nejsou uváděny u materiálů semi-
krystalických. 
(4) Pouze pro krátkodobé zatížení 
(několik hodin) v situacích, kdy materiál je zatížen jen 
velmi málo nebo vůbec. 
(5) Po uplynutí této doby dochází ke 
snížení tahové pevnosti asi na 50% původní hodnoty. 
Uvedené teploty vycházejí z probíhající teplotně 
oxidační degradace, která způsobuje změnu vlastností. 
Stejně jako u všech ostatních termoplastů závisí 
maximální přípustná provozní teplota v mnoha 
případech zejména na době trvání a rozsahu hodnot 
mechanických napětí (hlavně rázů), jímž je materiál 
vystaven. 
(6) Rázová houževnatost klesá se snižující se provozní 
teplotou. Minimální přípustná provozní teplota je určena 
prakticky rozsahem, v němž je materiál vystaven rázům. 
Uvedené hodnoty vycházejí z nepříznivých rázových 
podmínek a v důsledku toho nemusí být pokládány za 
absolutní použitelné limity. 
(7) Tyto odhadované hodnoty jsou  

většinou odvozeny z údajů uváděných dodavateli 
surovin. Nemají vyjadřovat rizika, která hrozí ve 
skutečných podmínkách požárního ohrožení. Pro tyto 
materiály neexistují "žluté karty" 
dle specifikace UL 94. 
(8) Hodnoty uvedené pro tyto vlastnosti suchých 
materiálů (+) jsou většinou průměrné hodnoty odvozené 
ze zkoušek provedených na vzorcích obrobených z tyčí 
o Ø 40 - 60 mm. U materiálů ERTACETAL, ERTALYTE 
a PC 1000 můžeme vzhledem k jejich velmi nízké 
absorpci vody uvažovat, že hodnoty pro suché materiály 
(+) jsou stejné jako pro nasycené materiály (++). 
(9) Zkušební vzorky: Typ 1 B. 
(10) Zkušební rychlost: 20 mm/min. 
(5mm/min pro ERTALON 66-GF30, ERTACETAL H-TF 
a ERTALYTE TX). 
(11) Zkušební rychlost: 1 mm/min. 
(12) Zkušební vzorky: 
válečky Ø 12 x 30 mm. 
(13) Použité kyvadlo : 15 J. 
(14) Zkušební vzorky tloušťky 10 mm. 
(15) Elektrody : 25/75 koaxiální válečkové, v 
transformátorovém oleji 
podle IEC 60296, zkušební vzorky o 
síle 1 mm, přírodní (bílý) materiál. Je důležité si 
uvědomit, že dielektrická pevnost černých materiálů 
(ERTALON 6SA, ERTALON 66 SA, ERTACETAL a 
ERTALYTE) může dosahovat pouze 50% hodnoty 
naměřené u přírodních (bílých) materiálů. 
(16) Uvedené hodnoty neplatí pro fólie ERTALYTE. 
 
► Hodnoty uvedené v tabulce slouží jako pomůcka pro 
volbu materiálu, popisují běžný rozsah vlastností 
materiálů, nejsou garantovány a  neměly by být použity 
ke stanovení limitů materiálů nebo použity samostatně 
jako základ konstruktérského návrhu. ERTALON 66-
GF30 je anizotropní materilá, a proto se jeho vlastnosti 
liší ve směru rovnoběžném se skelnými  vlákny od 
směru kolmého na vlákna. 

Barva ― ― bílá 
černá 

 

Hustota 1183 g/cm
3
 1,41  

Nasákavost vodou:     

 - po 24/96 hod, ponoření ve vodě 23°C (1) 62 mg 20 / 37  

62 % 0,24 / 0,45  

 - na vzduchu při 23°C a 50% relativní vlhkosti ― % 0,20  

 - při ponoření ve vodě 23°C  ― % 0,85  

Tepelné vlastnosti (2)     

Teplota tání ― °C 165  

Teplota zeskelnění (3) ― °C ―  

Tepelná vodivost při 23°C ― W / (K.m) 0,31  

Koeficient lineární tepelné roztažnosti:     

 - průměrná hodnota mezi 23 - 60°C ― m/(m.K) 110.10
-6

  

 - průměrná hodnota mezi 23 - 100°C ― m/(m.K) 125.10
-6

  

Teplota deformace při zatížení:     

 - metoda A: 1,8 MPa    + 75 °C 105  

Maximální provozní teplota na vzduchu:     

 - krátkodobá (4) ― °C 140  

 - trvalá: po dobu 5000 / 20000 h (5) ― °C 115 / 100  

Minimální provozní teplota (6) ― °C - 50  

Hořlavost (7)     

 - "kyslíkový index" 4589 % 15  

 -  UL 94 (tloušťka vzorku 1,6 mm) ― ― HB / HB  

Mechanické vlastnosti při 23°C (8)     

Zkouška tahem (9):     

 - mez kluzu / napětí při přetržení (10) + 
        ++ 

527 MPa 68 / -  

527 MPa 68 / -  

 - deformace při přetržení (10)  + 
        ++ 

527 % 35  

527 % 35  

 - modul pružnosti (11)    + 
        ++ 

527 MPa 3100  

527 MPa 3100  

Zkouška tlakem (12):     

 - tlak, jenž způsobí 1/ 2 / 5 % deformaci (11) + 604 MPa 19 /35 / 67  

Zkouška odolnosti proti tečení v tlaku (9):     

 - tlak, jenž způsobí 1% deformaci  + 
   za 1000 hod, (σ1/1000)   ++ 

899 MPa 13  

899 MPa 13  

Rázová houževnatost - Charpy (13)  + 179/1eU kJ/m
2
 ≥ 150  

Vrubová houževnatost - Charpy    + 179/1eA kJ/m
2
 7  

Vrubová houževnatost - Izod   + 
        ++ 

180/2A kJ/m
2
 7  

180/2A kJ/m
2
 7  

Tvrdost (metoda kuličkou) (14) 2039-1 N/mm
2
 140  

Tvrdost podle Rockwella (14) 2039-2 ― M 84  

Elektrické vlastnosti při 23°C     

Elektrická pevnost (15)    + 
        ++ 

(60243) kV/mm 20  

(60243) kV/mm 20  

Vnitřní odpor      + 
        ++ 

(60093) Ω . cm > 10
14

  

(60093) Ω . cm > 10
14

  

Povrchový odpor      + 
        ++ 

(60093) Ω > 10
13

  

(60093) Ω > 10
13

  

Relativní permitivita r:  - při 100 Hz + 
        ++ 

(60250 ― 3,8  

(60250) ― 3,8  

Relativní permitivita r:  - při 1 Hz  + 
        ++ 

(60250) ― 3,8  

(60250) ― 3,8  

Disipační činitel tan δ:  - při 100 Hz + 
        ++ 

(60250) ― 0,003  

(60250) ― 0,003  

Disipační činitel tan δ:  - při 1 Hz  + 
        ++

 
(60250) ― 0,008  

(60250) ― 0,008  

Odolnost proti plazivým proudům (CTI)  + 
        ++ 

(60112) ― 600  

(60112) ― 600  

 

      Výrobní program: 
      Tyče:  3 - 320 mm  -  Fólie/Desky: tloušťka 0,5 - 120 mm  -  Trubky: 20 až 350 mm 



  ERTACETAL H            EPP Plasty a.s. 
   POLYOXIMETYLEN (POM-H)           Vídeňská 99, Brno 639 00 
                     tel.: 541 248 363, fax: 541 241 118 
                  e-mail: info@eppplasty.cz 
                  www.eppplasty.cz 
 

Jedná se o čistý acetalový homopolymer (POM-H). ERTACETAL H má 
vyšší mechanickou pevnost, tuhost, tvrdost a odolnost proti tečení než 
POM-C. Vyznačuje se nižší tepelnou roztažností a   má i lepší odolnost 
proti otěru. ERTACETAL H se velmi dobře obrábí a je velmi vhodný pro 
výrobu přesných mechanických součástí. 
 
 
 

 
 

      ISO 9001 
 

 
    Fyzikální vlastnosti   (indikativní hodnoty 

►
)         Poznámky: 

 

VLASTNOSTI 
Zkoušeno: 
ISO / IEC 

Jednotky Hodnoty  +  : měřeno na suchých vzorcích 
++: měřeno na vzorcích v rovnováze se standardní 
atmosférou: 23°C, rel. vlhkost 50% (většinou odvozeno z 
literatury) 
(1) Podle metody 1 normy ISO 62 a provedeno na 

discích Ø 50 x 3 mm. 
(2) Uvedené hodnoty pro tyto vlastnosti jsou většinou 
odvozeny z údajů uváděných výrobci surovin nebo jiné 
literatury. 
(3) Hodnoty pro tuto vlastnost jsou uváděny pouze u 
amorfních materiálů. Nejsou uváděny u materiálů semi-
krystalických. 
(4) Pouze pro krátkodobé zatížení 
(několik hodin) v situacích, kdy materiál je zatížen jen 
velmi málo nebo vůbec. 
(5) Po uplynutí této doby dochází ke 
snížení tahové pevnosti asi na 50% původní hodnoty. 
Uvedené teploty vycházejí z probíhající teplotně 
oxidační degradace, která způsobuje změnu vlastností. 
Stejně jako u všech ostatních termoplastů závisí 
maximální přípustná provozní teplota v mnoha 
případech zejména na době trvání a rozsahu hodnot 
mechanických napětí (hlavně rázů), jímž je materiál 
vystaven. 
(6) Rázová houževnatost klesá se snižující se provozní 
teplotou. Minimální přípustná provozní teplota je určena 
prakticky rozsahem, v němž je materiál vystaven rázům. 
Uvedené hodnoty vycházejí z nepříznivých rázových 
podmínek a v důsledku toho nemusí být pokládány za 
absolutní použitelné limity. 
(7) Tyto odhadované hodnoty jsou  
většinou odvozeny z údajů uváděných dodavateli 
surovin. Nemají vyjadřovat rizika, která hrozí ve 
skutečných podmínkách požárního ohrožení. Pro tyto 
materiály neexistují "žluté karty" 
dle specifikace UL 94. 
(8) Hodnoty uvedené pro tyto vlastnosti suchých 
materiálů (+) jsou většinou průměrné hodnoty odvozené 
ze zkoušek provedených na vzorcích obrobených z tyčí 
o Ø 40 - 60 mm. U materiálů ERTACETAL, ERTALYTE 
a PC 1000 můžeme vzhledem k jejich velmi nízké 
absorpci vody uvažovat, že hodnoty pro suché materiály 
(+) jsou stejné jako pro nasycené materiály (++). 
(9) Zkušební vzorky: Typ 1 B. 
(10) Zkušební rychlost: 20 mm/min. 
(5mm/min pro ERTALON 66-GF30, ERTACETAL H-TF 
a ERTALYTE TX). 
(11) Zkušební rychlost: 1 mm/min. 
(12) Zkušební vzorky: 
válečky Ø 12 x 30 mm. 
(13) Použité kyvadlo : 15 J. 
(14) Zkušební vzorky tloušťky 10 mm. 
(15) Elektrody : 25/75 koaxiální válečkové, v 
transformátorovém oleji 
podle IEC 60296, zkušební vzorky o 
síle 1 mm, přírodní (bílý) materiál. Je důležité si 
uvědomit, že dielektrická pevnost černých materiálů 
(ERTALON 6SA, ERTALON 66 SA, ERTACETAL a 
ERTALYTE) může dosahovat pouze 50% hodnoty 
naměřené u přírodních (bílých) materiálů. 
(16) Uvedené hodnoty neplatí pro fólie ERTALYTE. 
 
► Hodnoty uvedené v tabulce slouží jako pomůcka pro 
volbu materiálu, popisují běžný rozsah vlastností 
materiálů, nejsou garantovány a  neměly by být použity 
ke stanovení limitů materiálů nebo použity samostatně 
jako základ konstruktérského návrhu. ERTALON 66-
GF30 je anizotropní materilá, a proto se jeho vlastnosti 
liší ve směru rovnoběžném se skelnými  vlákny od 
směru kolmého na vlákna. 

Barva ― ― bílá 
černá 

 

Hustota 1183 g/cm
3
 1,43  

Nasákavost vodou:     

 - po 24/96 hod, ponoření ve vodě 23°C (1) 62 mg 18 / 36  

62 % 0,21 / 0,43  

 - na vzduchu při 23°C a 50% relativní vlhkosti ― % 0,20  

 - při ponoření ve vodě 23°C  ― % 0,85  

Tepelné vlastnosti (2)     

Teplota tání ― °C 175  

Teplota zeskelnění (3) ― °C ―  

Tepelná vodivost při 23°C ― W / (K.m) 0,31  

Koeficient lineární tepelné roztažnosti:     

 - průměrná hodnota mezi 23 - 60°C ― m/(m.K) 95.10
-6

  

 - průměrná hodnota mezi 23 - 100°C ― m/(m.K) 110.10
-6

  

Teplota deformace při zatížení:     

 - metoda A: 1,8 MPa    + 75 °C 115  

Maximální provozní teplota na vzduchu:     

 - krátkodobá (4) ― °C 150  

 - trvalá: po dobu 5000 / 20000 h (5) ― °C 105 / 90  

Minimální provozní teplota (6) ― °C - 50  

Hořlavost (7)     

 - "kyslíkový index" 4589 % 15  

 -  UL 94 (tloušťka vzorku 1,6 mm) ― ― HB / HB  

Mechanické vlastnosti při 23°C (8)     

Zkouška tahem (9):     

 - mez kluzu / napětí při přetržení (10) + 
        ++ 

527 MPa 78 / -  

527 MPa 78 / -  

 - deformace při přetržení (10)  + 
        ++ 

527 % 35  

527 % 35  

 - modul pružnosti (11)    + 
        ++ 

527 MPa 3600  

527 MPa 3600  

Zkouška tlakem (12):     

 - tlak, jenž způsobí 1/ 2 / 5 % deformaci (11) + 604 MPa 22 / 40 / 75  

Zkouška odolnosti proti tečení v tlaku (9):     

 - tlak, jenž způsobí 1% deformaci  + 
   za 1000 hod, (σ1/1000)   ++ 

899 MPa 15  

899 MPa 15  

Rázová houževnatost - Charpy (13)  + 179/1eU kJ/m
2
 ≥ 200  

Vrubová houževnatost - Charpy    + 179/1eA kJ/m
2
 10  

Vrubová houževnatost - Izod   + 
        ++ 

180/2A kJ/m
2
 10  

180/2A kJ/m
2
 10  

Tvrdost (metoda kuličkou) (14) 2039-1 N/mm
2
 160  

Tvrdost podle Rockwella (14) 2039-2 ― M 88  

Elektrické vlastnosti při 23°C     

Elektrická pevnost (15)    + 
        ++ 

(60243) kV/mm 20  

(60243) kV/mm 20  

Vnitřní odpor      + 
        ++ 

(60093) Ω . cm > 10
14

  

(60093) Ω . cm > 10
14

  

Povrchový odpor      + 
        ++ 

(60093) Ω > 10
13

  

(60093) Ω > 10
13

  

Relativní permitivita r:  - při 100 Hz + 
        ++ 

(60250 ― 3,8  

(60250) ― 3,8  

Relativní permitivita r:  - při 1 Hz  + 
        ++ 

(60250) ― 3,8  

(60250) ― 3,8  

Disipační činitel tan δ:  - při 100 Hz + 
        ++ 

(60250) ― 0,003  

(60250) ― 0,003  

Disipační činitel tan δ:  - při 1 Hz  + 
        ++

 
(60250) ― 0,008  

(60250) ― 0,008  

Odolnost proti plazivým proudům (CTI)  + 
        ++ 

(60112) ― 600  

(60112) ― 600  
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RAKU-TOOL® PF-3700-1 (Polyol)  / PH-3970-1 (Isocyanat)  

Rychletvrdnoucí licí pryskyřice 
Dvou komponentní, neplněný polyuretan, který můžeme plnit 
plnivem AC-9004 
 
PC - Rev.-Status: 01- 2008/08/20 Strana 1 / 2 
 
 
Vlastnosti  Použití  

• Neplněný, řídký 
• Vysoký stupeň plnění 

• Slévárenské modely, jaderníky, negativy, 
formovací desky 

• Dobré vytvrzení • Kontrolní odlitky 
• Velmi vysoká pevnost • Kopírovací modely 
• Vysoká teplotní tvarová stálost • Vakuové hlubokotažné formy 

 • Výroba ořezových forem u prototypových dílů  
 
 

      

 Vlastnosti p ři zpracování   
   

    PF-3700-1 PH-3970-1 AC-9004  

 Barva opticky  béžová světle žlutá bílá  
 

Směšovací poměr  

hmotnostní 
díly 

100 100 300  

 objemové 
díly 

100 86 -  

 Hustota ISO 1183 g/cm3 0,95 1,10 -  
 Viskozita při 25 °C  ISO 2555 m Pa.s 80-90 70-80 -  

      
    PF-3700-1 / PH-3970-

1 
PF-3700-1/PH-3970-1 

AC-9004  

 Doba zpracování při 25 °C 1000 ml Min 2-3 4-5  
 Max. tloušťka stěny  mm 10 60  
 Vyformování po  h 0,5-1 1-2  

      
      

 Po vytvrzení/ Mechanické vlastnosti  
   
 Vytvrzení: 7 dní p ři pokojové teplot ě nebo 14h p ři 

40°C  
PF-3700-1 / PH-3970-1 PF-3700-1/PH-3970-1 

AC-9004  

 Barva opticky  béžová béžová  
 Hustota ISO 1183 g/cm3 1-1,1 1,6-1,7  
 Tvrdost Shore D ISO 868  70-75 75-80  
 Teplotní tvarová stálost, HDT ISO 75 °C 50-60 60-70  
 Pevnost v tlaku ISO 604 MPa 40-50 50-60  
 E-Modul pevnost v tlaku ISO 604 MPa 1000-1100 3400-3500  
 Pevnost v ohybu ISO 178 MPa 30-40 40-50  
 Lineární smrštění  mm / m - 1,5  
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RAKU-TOOL ® PF-3700-1 (Polyol) / PH-3970-1 (Isocyanat)  
Rychletvrdnoucí licí pryskyřice 
Dvou komponentní, neplněný polyuretan, který můžeme plnit plnivem AC-9004 
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 Zpracování   
 Před použitím řádně promíchejte komponentu A, protože přídavné látky mají sklon k sedimentaci. Plnivo 

vmíchejte jednotlivě do komponent A a B tak, aby měli asi stejnou viskozitu. Poté obě komponenty společně 
dobře promíchejte. U menších množství nebo při opakované práci je možné nejdříve smíchat obě 
komponenty a plnivo přidat až poté, dejte ale pozor na čas zpracování a lití.  
Teplota obou komponent p řed smícháním a p ři zpracování by m ěla být 20°C – 25°C. 

 

      
      
 Balení     
 RAKU-TOOL®  PF-3700-1 

RAKU-TOOL®  PH-3970-1 
1 kg, 4 kg, 20 kg  
1 kg, 4 kg, 20 kg 

 

      
      

 Skladování     
 Originální uzavřené balení skladujte při teplotě 15°C až 30°C. T ěmto podmínkám odpovídá doba 

skladovatelnosti uvedená na etiketě obalu jednotlivých komponent. Načaté balení spotřebujte v co nejkratší 
době. 

 

   
   

 Hygiena p ři práci  

 Při práci dodržujte základní pravidla hygieny práce, dbejte na řádné odvětrání pracovního místa při zacházení 
s jednotlivými komponentami a při zpracování. Dbejte pokynů na platných bezpečnostních listech. 

 

   
   
   
   
   
   
   
   
   
   
   
   
   
   
   
   

 
 

RAMPF Tooling GmbH & Co. KG 
Albstr. 37 • D-72661 Grafenberg 
T  +49 (0) 7123 9342-1600 
F  +49 (0) 7123 9342-1666 
E   info@rampf-tooling.com 

www.raku-tool.com 

Naše technické rady pro zpracování materiálů odpovídají dnešnímu 
stavu našich znalostí. Přesto nezapomínejte na vlastní zkoušky materiálů 
v souvislosti s Vaším konkrétním použitím, zkušenostmi atd. Vlastní 
použití materiálů je mimo naši kontrolu a jste za ně plně odpovědni. 
Zaručujeme bezvadnou kvalitu odpovídající našim všeobecným 
podmínkám prodeje a dodání. 

 



Inform
předm
účely
odpov
 
ACC
Show
Tel. 

 
Úvod  
Jedná s
Vytvrzuje
Vytvrzen
mechan
výrobu fo
jemných
předpok
 
Klíčové

 
 
 
 

Použití
Proces 
běžných
vytvrzov
odlévání
epoxidov
dobu 48
 
Použití 
Smíchej
hmotnos
kovové 
důvodu 
bublin.  
Důkladn
vzduchu
ukončím
nádoby. 
bublinam
hmotu n
 
Vertikál
MM906 
použití 
kompone
doby zpr
 
• MM
• Kata
• TA2
 
Smíchej
rychlé vy
katalyzá
je doba z
 
 
 
 
 

mace a doporuč
mět záruky. Uživ
y. Prohlášení týk
vědnost za tako

C Silicones Ltd
wground Road
+44(0)1278 4

e o dvousložk
e při pokojové
ný produkt je m
ickými vlastno
orem složitých

h detailů. Měkč
ladem hlubší 

é vlastnosti 
Vysoké prod
Snadno odp
Snadné odfo
Používá se p
 

í a vytvrzová
vytvrzení za

h teplotních po
vání popsány 
í agresivních
vé pryskyřice
hodin před po
 

te 95-100 h
stních jednote
nádoby. Obje
počátečního z

ě promíchejt
u. Po dosažen
me a několik

Abychom 
mi ve vytvrzen
ěkolik minut o

lní aplikace 
může být po
tixotropní pří
entů pro dosa
racování je ná

906  
alyzátor  
2   

te složky v u
ytvrzení musí

átoru a před př
zpracovatelno

Technic

čení v této publi
vatelé by měli p
kající se používá
ováto porušení p

d,  Amber Ho
d, Bridgwater,
411400 Fax. +

Vysoko

kovou konden
é teplotě.  
mimořádně pr
ostmi a dobrou
h modelů s ex
čí stupně pryž
protitvary. 

dloužení 
plynovatelné 
ormování 
pro syntetick

ání 
ačíná, jakmile
odmínek a vlh
níže. V případ
 látek (jako 
), doporučuje
oužitím. 

hmotnostních 
ek katalyzáto
em míchací n
zvětšení objem

te, vyhneme
í jednolitého b
rát důkladně 
předešli vad
né hmotě, do

odvzdušnit.   

oužit k výrobě
sady MM TA

ažení nestékav
ásledující: 

95 - 1
5 hmo
2 - 3 

uvedeném poř
í být odplynov
řidáním tixotro
osti o něco kra

cký list 

kaci jsou podle 
provést vlastní te
ání výrobků pop
patentu z toho n

use,  
, Somerset, UK

+44(0)1278 41

opevnost

začně vytvrzu

užná pryž s ve
u trvanlivostí. J
xtrémně dobrý
ží jsou vhodněj

ké části těla 

e se přimích
hkosti jsou typ
dě, že má být

jsou např. 
eme nechat fo

jednotek zá
oru do vhod
nádoby by mě
mu vlivem vm

 se tak př
barevného ods

seškrábnem
ám způsobe

oporučujeme 

ě forem na sv
A2. Typický 
vosti a zachov

100 hmotnost.
otnost.jednote
hmotnost.jedn

řadí. Při použ
vání proveden
opní přísady T
atší. 

našeho nejlepš
esty ke stanove
psaných v tomto
nemůže být odv

 
K  
1444 

www.acc

tní konde

ující formovac

elmi vysokými
Je vhodná pro
m kopírování 
jší tam, kde js

há katalyzáto
pické charakte
t materiál pou
polyesterové

ormu vytvrdno

ákladní pryže
dné plastové 
ěl být dostate
íchání vzduch

řílišnému přim
stínu směsi m

me hmotu ze
eným vzduch
nechat promí

vislých plochá
poměr jedno
vání přibližně 

jednotek 
ek 
notek 

žití katalyzáto
no rychle po p
TA2. Při použi

šího vědomí spo
ení použitelnosti
o dokumentu ne
vozována. 

 Tr
 20
 Te

c-silicones.com

MM90
enzačně

cí pryž. 

i 
o 

sou 

or. Za 
eristiky 
žit pro 

nebo 
out po 

e a 5 
nebo 

ečný z 
hových 

mísení 
míchání 
e stěn 
hovými 
ísenou 

ách za 
otlivých 

stejné 

ru pro 
přidání 
ití TA2 

 
 
V
N
Ba
Vz
Vi
Sm
Do
Do
* m
po
 
Vy
(p
vz
Pe
Pr
Yo
M
Pe
Tv
Sp
Li
Ko
O
Li
M
M

Vš
sp
 
St
 
Kó

M
M
M
 
B
di
 
B
Ka
M
Lz
 
S
ne
 
Da
 

olehlivé. Údaje z
 těchto informac

elze vykládat jak

reco S.R.L., V
0098 Sesto Ult
el.  39/02/9880
m 

06 
 vytvrzu

lastnost
evytvrzený p
arva: 
zhled: 
iskozita: 
míchaná visko
oba zpracovat
oba odformov
měřeno při tep
oužití standard

Vytvrzený elas
po 7 dnech vy
zduchu)  
evnost v tahu:
rodloužení při 
oungův modu
odul při 100%
evnost v přetrž
vrdost: 
pecifická hmo
neární smrště
oeficient tepel
bjemový
neární 
in. provozní te
ax. provozní t

šechny hodno
pecifikace. 

tandardní kat

ód 

M CAT B5NT
M CAT R5NT
M CAT L6WN

ezpečnost a
spozici na pož

alení – MM90
atalyzátor je d
M TA2 je dod

ze také dodáv

kladování a
eotevřených n

atum revize: 2

zde uvedené ne
cí a vhodnosti ja
ko doporučení k

Via Romagna N
teriano (MI), I
0913 Fax. +39

jící form

       Tes
rodukt 

  
ozita  
telnosti:

vání: 
plotě +23/ -2 °
dního katalyzá

stomer 
ytvrzení při te

                
přetržení:    

l: 
% zatížení:     

žení:      

tnost:
ění: 
né roztažnost

eplota:
teplota:  AFS 1

oty jsou typické

talyzátory pro

Poměr 

20:1
T 20:1
NT 20:1

a ochrana zd
žádání  

06 je dodáván
dodáván v 250
áván v 50g, 1
at v jiných vel

trvanlivost 
ádobách, při t

21.06.2013 

ení možné cháp
akýchkoli produ
k porušení jakéh

N.8, 
Italia. 
9/02/9828041

movací pr

stovací meto

          
     
Brookfield    
 Brookfield   
      
                 

°C a 65% relat
átoru. 

eplotě +23/-2°

BS903 Part A
BS903 Part A
       
BS903 Part A
BS903 Part A
ASTM D 224
BS 903 Part 
  

ti: 
  
  
  

1540B     
  

é a neměly by

o použití s pr

Barva    Zpra
  (M
modrá 45
červená 15
čirá 45

draví – Bezp

n v 5 kg balen
0 g a 1 kg nád
00g, 500g a 1
likostech bale

t –  MM906 mě
teplotě do 40°

pat jako záruky n
uktů pro vlastní k
hokoliv patentu 

3 

ryž 

oda Hodn

Béžov
     Viskózní k
  7500m
  6000m
     90min

7hod.
tivní vlhkosti v

°C a 65% vlhk

A2        2.61 M
A2 688 %
        688MP
A2 0.21M
A3 13.58
40-95 6° Sho
A1 1.2 

0.50 %

789  p
263  p
-50°C
180 °C

y být brány jak

ryží série MM

acování   Odfo
Min.)      (Ho
5-120       <2
5-30        1-
5-120       <2

pečnostní listy 

í a 20 kg nádo
obách.  

1 kg nádobách
ní. 

ěsíců v původ
°C. 

nebo 
konkrétní 
a žádná 

nota 

vá 
kapalina 
mPa.s  
mPa.s 
n. * 
 *  

vzduchu za 

kosti 

MPa 
% 
Pa 

MPa 
kN/m 
ore A 

%  

ppm / °C 
ppm / °C 

C 

ko technické 

900 

ormování 
od.) 
24 
-2 
24 

jsou k 

obách  

h. 

ních, 



SG 140 / PUR 12 

Pryskyřice neobsahující plniva 

 
 
 

• Označení: kvalitní rychleschnoucí pryskyřice 
• Pryskyřice: SG 140 Komp. A 
• Tužidlo: PUR 12 Komp. B 

Vlastnosti materiálu 
• neplněná 
• vysoká pevnost 

Forma dodání  

Jednotlivé balení: Pryskyřice SG 140 Komp. A (1 kg, 5 kg, 50 kg), Tužidlo PUR 12 Komp. B (1 kg, 5 kg, 50 
kg) 

 
 
Použití 

• slévárenské modely 
• jaderníky 
• formovací desky 
• negativy 
• prototypy 
• vakuové hlubokotažné formy 
• kopírovací modely 

Vlastnosti produktu 

Vlastnosti Hodnota / Jednotka

Barva 
béžová

Poměr míchání 100:100 hm. díly

Viskozita směsi při 25°C 70 ± 10 mPas

Hustota směsi při 20°C 1,05 ± 0,02 kg/dm3

Čas zprac. 200g/20°C 4 - 5 minut
 
 
Fyzikální informace 

Vlastnosti Typ zkoušky Hodnota / Jednotka

Pevnost v ohybu EN ISO 178 45 ± 5 N/mm2

E-modul (zkouška ohybem) EN ISO 178 1350 ±80 N/mm2

Pevnost v tlaku EN ISO 604 35 ± 5 N/mm2

Rázová houževnatost (Charpy) EN ISO 179 15 ± 3 kJ/m2

Tepelná odolnost ASTM DIN 53458 45 ± 2 °C

Tvrdost Shore DIN 53505 72 ± 3 D při 20°C

Ohyb při ohnutí EN ISO 178 6,4 ± 0,2 %

 






