ERTACETAL C

POLYOXIMETYLEN (POM-C)

Jednad se o cisty acetalovy kopolymer (POM-C). ERTACETAL C je
odolnéjsi proti hydrolyze, plsobeni silnych zasad a tepelnéoxidacni
degradaci nez POM-H. ERTACETAL C se velmi dobie obrabi a je velmi
vhodny pro vyrobu presnych mechanickych soucasti.

Fyzikalni vlastnosti (indikativni hodnoty *)

Barva — — bila
cerna

Hustota 1183 glem® 141
Nasakavost vodou:

- po 24/96 hod, ponofeni ve vodé 23°C (1) 62 mg 20/37

62 % 0,24 /0,45

- na vzduchu pfi 23°C a 50% relativni vihkosti — % 0,20

- pfi ponoreni ve vodé 23°C — % 0,85
Teplota tani — °C 165
Teplota zeskelnéni (3) — °C —
Tepelna vodivost pfi 23°C — W/ (K.m) 0,31
Koeficient linearni tepelné roztaznosti:

- prumérna hodnota mezi 23 - 60°C — m/(m.K) 110.10°

- prumérna hodnota mezi 23 - 100°C — m/(m.K) 125.10°
Teplota deformace pfi zatizeni:

- metoda A: 1,8 MPa + 75 °C 105
Maximalni provozni teplota na vzduchu:

- kratkodoba (4) — °C 140

- trvala: po dobu 5000 / 20000 h (5) — °C 115/100
Minimalni provozni teplota (6) — °C -50
Hoflavost (7)

- "kyslikovy index" 4589 % 15

- UL 94 (tloustka vzorku 1,6 mm) — — HB / HB

Zkouska tahem (9):

- mez kluzu / napéti pfi pfetrzeni (10) + 527 MPa 68/ -
++ 527 MPa 68/ -
- deformace pfi pretrzeni (10) + 527 % 35
++ 527 % 35
- modul pruznosti (11) + 527 MPa 3100
++ 527 MPa 3100
Zkouska tlakem (12):
- tlak, jenz zpusobi 1/ 2 / 5 % deformaci (11) + 604 MPa 19/35/67
Zkouska odolnosti proti te€eni v tlaku (9):
- tlak, jenz zplsobi 1% deformaci + 899 MPa 13
za 1000 hOd, (01/1000) ++ 899 MPa 13
Razova houzevnatost - Charpy (13) + 179/1eU kJ/m* 2150
Vrubova houZevnatost - Charpy + 179/1eA| kJ/m® 7
Vrubova houzevnatost - Izod + 180/2A kd/m” 7
++ 180/2A kd/m* 7
Tvrdost (metoda kulickou) (14) 2039-1 N/mm? 140
Tvrdost podle Rockwella (14 2039-2 — M 84
Elektricka pevnost (15) + (60243) | kV/mm 20
++ (60243) | kV/mm 20
Vnitfni odpor + (60093) | Q.cm > 10"
++ (60093) | Q.cm > 10"
Povrchovy odpor + | (60093) 0 > 10"
++ (60093) 0 > 107
Relativni permitivita . - pfi 100 Hz + (60250 — 3,8
++ (60250) — 3,8
Relativni permitivita e. -pfi1Hz + (60250) — 3,8
++ (60250) — 38
Disipacni Cinitel tan &: - pfi 100 Hz + (60250) — 0,003
++ (60250) — 0,003
Disipacni Cinitel tan &: - pfi 1 Hz + (60250) — 0,008
++ (60250) — 0,008
Odolnost proti plazivym proudim (CTI) + (60112) — 600
++ (60112) — 600

Vyrobni program:

EPP Plasty a.s.

Videniska 99, Brno 639 00

tel.: 541 248 363, fax: 541 241 118
e-mail: info@eppplasty.cz
www.eppplasty.cz

ISO 9001

Poznamky:

+ : méfeno na suchych vzorcich

++. méFfeno na vzorcich v rovnovaze se standardni
atmosférou: 23°C, rel. vihkost 50% (vétSinou odvozeno z
literatury)

(1) Podle metody 1 normy ISO 62 a provedeno na
discich @ 50 x 3 mm.

(2) Uvedené hodnoty pro tyto vlastnosti jsou vétSinou
odvozeny z Udaju uvadénych vyrobci surovin nebo jiné
literatury.

(3) Hodnoty pro tuto vlastnost jsou uvadény pouze u
amorfnich materialG. Nejsou uvadény u material( semi-
krystalickych.

(4) Pouze pro kratkodobé zatizeni

(nékolik hodin) v situacich, kdy materidl je zatizen jen
velmi malo nebo vibec.

(5) Po uplynuti této doby dochazi ke

snizeni tahové pevnosti asi na 50% puavodni hodnoty.
Uvedené teploty vychazeji z probihajici teplotné
oxida¢ni degradace, ktera zplsobuje zménu vlastnosti.
Stejné jako u vSech ostatnich termoplastd zavisi
maximalni pfipustnd provozni teplota v mnoha
pfipadech zejména na dobé trvani a rozsahu hodnot
mechanickych napéti (hlavné razu), jimz je material
vystaven.

(6) Razova houzevnatost klesa se snizujici se provozni
teplotou. Minimalni pfipustna provozni teplota je uréena
prakticky rozsahem, v némz je material vystaven razim.
Uvedené hodnoty vychazeji z nepfiznivych razovych
podminek a v disledku toho nemusi byt pokladany za
absolutni pouzitelné limity.

(7) Tyto odhadované hodnoty jsou

vétSinou odvozeny z udaji uvadénych dodavateli
surovin. Nemaji vyjadfovat rizika, ktera hrozi ve
skuteénych podminkach pozarniho ohroZeni. Pro tyto
materialy neexistuji "Zluté karty"

dle specifikace UL 94.

(8) Hodnoty uvedené pro tyto vlastnosti suchych
materidld (+) jsou vétSinou primérné hodnoty odvozené
ze zkousek provedenych na vzorcich obrobenych z ty¢i
0 @ 40 - 60 mm. U materiall ERTACETAL, ERTALYTE
a PC 1000 muzeme vzhledem k jejich velmi nizké
absorpci vody uvazovat, Ze hodnoty pro suché materialy
(+) jsou stejné jako pro nasycené materialy (++).

(9) Zkusebni vzorky: Typ 1 B.

(10) ZkuSebni rychlost: 20 mm/min.

(5mm/min pro ERTALON 66-GF30, ERTACETAL H-TF
a ERTALYTE TX).

(11) ZkuSebni rychlost: 1 mm/min.

(12) ZkuSebni vzorky:

valecky @ 12 x 30 mm.

(13) Pouzité kyvadlo : 15 J.

(14) ZkuSebni vzorky tloustky 10 mm.

(15) Elektrody : 25/75 koaxialni valeckové, v
transformatorovém oleji

podle IEC 60296, zkuSebni vzorky o

sile 1 mm, pfirodni (bily) material. Je dilezité si
uvédomit, Ze dielektrickd pevnost Cernych materiall
(ERTALON 6SA, ERTALON 66 SA, ERTACETAL a
ERTALYTE) muZe dosahovat pouze 50% hodnoty
namétené u pfirodnich (bilych) materiald.

(16) Uvedené hodnoty neplati pro félie ERTALYTE.

» Hodnoty uvedené v tabulce slouzi jako pomucka pro
volbu materidlu, popisuji bézny rozsah vlastnosti
materiald, nejsou garantovany a nemély by byt pouzity
ke stanoveni limitd materiall nebo pouzity samostatné
jako zaklad konstruktérského navrhu. ERTALON 66-
GF30 je anizotropni materila, a proto se jeho vlastnosti
li§i ve sméru rovnobézném se skelnymi vlakny od
sméru kolmého na vlakna.

Tyée: & 3-320 mm - Félie/Desky: tloustka 0,5 - 120 mm - Trubky: 20 az 350 mm



ERTACETAL H

POLYOXIMETYLEN (POM-H)

Jedna se o cisty acetalovy homopolymer (POM-H). ERTACETAL H ma
vySSi mechanickou pevnost, tuhost, tvrdost a odolnost proti te€eni nez
POM-C. Vyznacuje se nizsSi tepelnou roztaznosti a ma i lepSi odolnost
proti otéru. ERTACETAL H se velmi dobie obrabi a je velmi vhodny pro
vyrobu presnych mechanickych soucasti.

Fyzikalni vlastnosti (indikativni hodnoty ~)

Barva — — bila’
cerna
Hustota 1183 g/cm® 1,43
Nasakavost vodou:
- po 24/96 hod, ponofeni ve vodé 23°C (1) 62 mg 18/36
62 % 0,21/0,43
- na vzduchu pfi 23°C a 50% relativni vlhkosti — % 0,20
- pfi ponoreni ve vodé 23°C — % 0,85
Teplota tani — °C 175
Teplota zeskelnéni (3) — °C —
Tepelna vodivost pfi 23°C — W/ (K.m) 0,31
Koeficient linearni tepelné roztaznosti:
- primérna hodnota mezi 23 - 60°C — m/(m.K) 95.10°
- primérna hodnota mezi 23 - 100°C — m/(m.K) 110.10°
Teplota deformace pfi zatizeni:
- metoda A: 1,8 MPa + 75 °C 115
Maximalni provozni teplota na vzduchu:
- kratkodoba (4) — °C 150
- trvala: po dobu 5000 / 20000 h (5) — °C 105 / 90
Minimalni provozni teplota (6) — °C -50
Hoflavost (7)
- "kyslikovy index" 4589 % 15
- UL 94 (tloustka vzorku 1,6 mm) — — HB / HB
Zkouska tahem (9):
- mez kluzu / napéti pfi pfetrzeni (10) + 527 MPa 781 -
++ 527 MPa 78/ -
- deformace pfi pfetrzeni (10) + 527 % 35
++ 527 % 35
- modul pruznosti (11) + 527 MPa 3600
++ 527 MPa 3600
Zkouska tlakem (12):
- tlak, jenz zplsobi 1/ 2/ 5 % deformaci (11) + 604 MPa 22/401/75
Zkouska odolnosti proti teCeni v tlaku (9):
- tlak, jenz zpGsobi 1% deformaci + 899 MPa 15
za 1000 hOd, (01/1000) ++ 899 MPa 15
Razova houzevnatost - Charpy (13) + 179/1eU kd/m? 2200
Vrubova houzevnatost - Charpy + 179/1eA kJ/m? 10
Vrubova houzevnatost - 1zod + 180/2A kd/m? 10
++ 180/2A |  kIm’ 10
Tvrdost (metoda kulickou) (14) 2039-1 N/mm” 160
Tvrdost podle Rockwella (14 2039-2 — M 88
Elektricka pevnost (15) + (60243) | kV/mm 20
++ (60243) | kV/imm 20
Vnitini odpor + (60093) [ Q.cm > 10"
++ (60093) | Q.cm > 10"
Povrchovy odpor + | (60093) Q >107
++ (60093) Q > 107
Relativni permitivita . - pfi 100 Hz + (60250 — 3,8
++ (60250) — 3,8
Relativni permitivita & -pfi1Hz + (60250) — 3,8
++ (60250) — 38
Disipacni ¢initel tan o: - pfi 100 Hz + (60250) — 0,003
++ (60250) — 0,003
Disipaéni ¢initel tan o: - pfi 1 Hz + (60250) — 0,008
++ (60250) — 0,008
Odolnost proti plazivym proudim (CTI) + (60112) — 600

++ (60112) — 600

EPP Plasty a.s.

Videniska 99, Brno 639 00

tel.: 541 248 363, fax: 541 241 118
e-mail: info@eppplasty.cz
www.eppplasty.cz

ISO 9001

Poznamky:

+ : méFeno na suchych vzorcich

++: méfeno na vzorcich v rovnovaze se standardni
atmosférou: 23°C, rel. vlhkost 50% (vétSinou odvozeno z
literatury)

(1) Podle metody 1 normy ISO 62 a provedeno na
discich @ 50 x 3 mm.

(2) Uvedené hodnoty pro tyto vlastnosti jsou vétSinou
odvozeny z Udaji uvadénych vyrobci surovin nebo jiné
literatury.

(3) Hodnoty pro tuto vlastnost jsou uvadény pouze u
amorfnich materiald. Nejsou uvadény u materidltd semi-
krystalickych.

(4) Pouze pro kratkodobé zatizeni

(nékolik hodin) v situacich, kdy material je zatizen jen
velmi malo nebo vibec.

(5) Po uplynuti této doby dochazi ke

snizeni tahové pevnosti asi na 50% puvodni hodnoty.
Uvedené teploty vychazeji z probihajici teplotné
oxida¢ni degradace, ktera zpusobuje zménu vlastnosti.
Stejné jako u vSech ostatnich termoplastd zavisi
maximalni pfipustna provozni teplota v mnoha
pfipadech zejména na dobé trvani a rozsahu hodnot
mechanickych napéti (hlavné razu), jimz je material
vystaven.

(6) Razova houzevnatost klesa se snizujici se provozni
teplotou. Minimalni pfipustna provozni teplota je uréena
prakticky rozsahem, v némz je material vystaven razdm.
Uvedené hodnoty vychazeji z nepfiznivych razovych
podminek a v disledku toho nemusi byt pokladany za
absolutni pouzitelné limity.

(7) Tyto odhadované hodnoty jsou

vétSinou odvozeny z Uudaju uvadénych dodavateli
surovin. Nemaji vyjadfovat rizika, ktera hrozi ve
skuteénych podminkach pozarniho ohrozZeni. Pro tyto
materialy neexistuji "Zluté karty"

dle specifikace UL 94.

(8) Hodnoty uvedené pro tyto vlastnosti suchych
materialu (+) jsou vétSinou prdmérné hodnoty odvozené
ze zkouSek provedenych na vzorcich obrobenych z tyci
0 @ 40 - 60 mm. U materidld ERTACETAL, ERTALYTE
a PC 1000 muZeme vzhledem k jejich velmi nizké
absorpci vody uvazovat, Ze hodnoty pro suché materialy
(+) jsou stejné jako pro nasycené materialy (++).

(9) Zkusebni vzorky: Typ 1 B.

(10) Zku$ebni rychlost: 20 mm/min.

(5mm/min pro ERTALON 66-GF30, ERTACETAL H-TF
a ERTALYTE TX).

(11) Zku$ebni rychlost: 1 mm/min.

(12) ZkuSebni vzorky:

vélecky @ 12 x 30 mm.

(13) Pouzité kyvadlo : 15 J.

(14) Zku$ebni vzorky tloustky 10 mm.

(15) Elektrody : 25/75 koaxialni valeCkové, v
transformatorovém oleji

podle IEC 60296, zkuSebni vzorky o

sile 1 mm, pfirodni (bily) materidl. Je dulezité si
uvédomit, Ze dielektrickd pevnost ¢ernych materialt
(ERTALON 6SA, ERTALON 66 SA, ERTACETAL a
ERTALYTE) mu0ze dosahovat pouze 50% hodnoty
naméfené u prirodnich (bilych) materialG.

(16) Uvedené hodnoty neplati pro folie ERTALYTE.

» Hodnoty uvedené v tabulce slouzi jako pomucka pro
volbu materidlu, popisuji bézny rozsah vlastnosti
materiall, nejsou garantovany a nemély by byt pouZity
ke stanoveni limitd materiald nebo pouzity samostatné
jako zaklad konstruktérského navrhu. ERTALON 66-
GF30 je anizotropni materila, a proto se jeho vlastnosti
li§i ve sméru rovnobézném se skelnymi vlakny od
sméru kolmého na vlgkna.
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RAKU-TOOL® PF-3700-1 (Polyol) / PH-3970-1 (Isocyanat)
Rychletvrdnouci lici pryskyfice
Dvou komponentni, neplnény polyuretan, ktery muzeme plnit

plnivem AC-9004

PC - Rev.-Status: 01- 2008/08/20 Strana1l/2
Vlastnosti Pouziti
* Neplnény, fidky + Slévarenské modely, jaderniky, negativy,
» Vysoky stupen plnéni formovaci desky
» Dobré vytvrzeni < Kontrolni odlitky
» Velmi vysoka pevnost « Kopirovaci modely
» Vysoka teplotni tvarova stalost e Vakuové hlubokotazné formy
» Vyroba ofezovych forem u prototypovych dill
Vlastnosti p Fi zpracovani
PF-3700-1 PH-3970-1 AC-9004

Barva opticky bézova svétle Zluta bila

hmootl[‘osmi 100 100 300
Smésovaci pomeér . lly .

obje[T]ove 100 86 )

dily
Hustota ISO 1183 glem?® 0,95 1,10 -
Viskozita pfi 25 T ISO 2555 m Pa.s 80-90 70-80 -
PF-3700-1 / PH-3970- | PF-3700-1/PH-3970-1
1 AC-9004

Doba zpracovani pfi 25 T 1000 ml Min 2-3 4-5
Max. tloustka stény mm 10 60
Vyformovani po h 0,5-1 1-2

Po vytvrzeni/ Mechanické vlastnosti

Vytvrzeni: 7 dni p Fi pokojové teplot & nebo 14h p i PF-3700-1/PH-3970-1
il P Tl pokojove tep P PF-3700-1 / PH-3970-1 N C-9004

Barva opticky bézova bézova
Hustota ISO 1183 g/cm3 1-1,1 1,6-1,7
Tvrdost Shore D ISO 868 70-75 75-80
Teplotni tvarova stalost, HDT ISO 75 T 50-60 60-70
Pevnost v tlaku ISO 604 MPa 40-50 50-60
E-Modul pevnost v tlaku ISO 604 MPa 1000-1100 3400-3500
Pevnost v ohybu ISO 178 MPa 30-40 40-50
Linearni smrsténi mm / m - 15
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Zpracovani

Pfed pouzitim fadné promichejte komponentu A, protoze pridavné latky maji sklon k sedimentaci. Plnivo
vmichejte jednotlivé do komponent A a B tak, aby méli asi stejnou viskozitu. Poté obé& komponenty spolec¢né
dobre promichejte. U menSich mnozstvi nebo pfi opakované praci je mozné nejdfive smichat obé
komponenty a plnivo pfidat az poté, dejte ale pozor na ¢éas zpracovani a liti.

Teplota obou komponent p  fed smichanim a p Fi zpracovani by m éla byt 20C — 25<C.

Baleni

RAKU-TOOL® PF-3700-1
RAKU-TOOL® PH-3970-1

1 kg, 4 kg, 20 kg
1 kg, 4 kg, 20 kg

Skladovani

Originalni uzaviené baleni skladujte pfi teploté 15C az 30C. T émto podminkam odpovida doba
skladovatelnosti uvedena na etiketé obalu jednotlivych komponent. Nacaté baleni spotfebujte v co nejkratsi

dobé.

Hygiena p Fi praci

Pri praci dodrzujte zakladni pravidla hygieny prace, dbejte na Fadné odvétrani pracovniho mista pfi zachazeni
s jednotlivymi komponentami a pfi zpracovani. Dbejte pokynu na platnych bezpecnostnich listech.

RAMPF Tooling GmbH & Co. KG
Albstr. 37 « D-72661 Grafenberg
T +49 (0) 7123 9342-1600

F +49 (0) 7123 9342-1666

E info@rampf-tooling.com

www.raku-tool.com

NasSe technické rady pro zpracovani materialt odpovidaji dneSnimu
stavu naSich znalosti. Pfesto nezapominejte na vlastni zkousky material(
v souvislosti s Vasim konkrétnim pouzitim, zkuSenostmi atd. Vlastni
pouziti materialt je mimo nasi kontrolu a jste za né plné odpovédni.
Zarucujeme bezvadnou kvalitu odpovidajici naSim vSeobecnym
podminkam prodeje a dodani.



MM906
Vysokopevnostni kondenzacné vytvrzujici formovaci pryz

Uvod

Jedna se o dvouslozkovou kondenzacné vytvrzujici formovaci pryz.
Vytvrzuje pfi pokojové teploté.

Vytvrzeny produkt je mimofadné pruzna pryz s velmi vysokymi
mechanickymi vlastnostmi a dobrou trvanlivosti. Je vhodna pro
vyrobu forem slozitych modeld s extrémné dobrym kopirovani
jemnych detaill. Mékéi stupné pryzi jsou vhodnéjsi tam, kde jsou
predpokladem hlubsi protitvary.

Kli€ové vlastnosti
» Vysoké prodlouzeni
» Snadno odplynovatelné
» Snadné odformovani
» Pouziva se pro syntetické ¢asti téla

Pouziti a vytvrzovani

Proces vytvrzeni zacina, jakmile se pfimicha katalyzator. Za
béZnych teplotnich podminek a vihkosti jsou typické charakteristiky
vytvrzovani popsany nize. V pfipadé, Ze ma byt material pouzit pro
odlévani agresivnich latek (jako jsou napf. polyesterové nebo
epoxidové pryskyfice), doporuujeme nechat formu vytvrdnout po
dobu 48 hodin pfed pouzitim.

Pouziti

Smichejte 95-100 hmotnostnich jednotek zakladni pryze a 5
hmotnostnich jednotek katalyzatoru do vhodné plastové nebo
kovové nadoby. Objem michaci nadoby by mél byt dostatecny z
dlvodu poc¢ateéniho zvétSeni objemu viivem vmichani vzduchovych
bublin.

Dlkladné promichejte, vyhneme se tak pfiliSnému pfimiseni
vzduchu. Po dosazeni jednolitého barevného odstinu smési michani
ukon€ime a nékolikrat dikladné seSkrabneme hmotu ze stén
nadoby. Abychom pfedesSli vadam zplUsobenym vzduchovymi
bublinami ve vytvrzené hmoté, doporu€ujeme nechat promisenou
hmotu nékolik minut odvzdusnit.

Vertikalni aplikace

MM906 mlze byt pouzit k vyrobé forem na svislych plochach za
pouziti tixotropni pfisady MM TA2. Typicky pomér jednotlivych
komponentt pro dosazeni nestékavosti a zachovani pfiblizné stejné
doby zpracovani je nasledujici:

¢ MM906 95 - 100 hmotnost.jednotek
o Katalyzator 5 hmotnost.jednotek
o TA2 2 - 3 hmotnost.jednotek

Smichejte slozky v uvedeném poradi. Pfi pouziti katalyzatoru pro
rychlé vytvrzeni musi byt odplynovani provedeno rychle po pfidani
katalyzatoru a pfed pfidanim tixotropni pfisady TA2. Pfi pouziti TA2
je doba zpracovatelnosti o néco kratsi.

Vlastnost Testovaci metoda Hodnota
Nevytvrzeny produkt

Barva: Bézova
Vzhled: Viskoézni kapalina
Viskozita: Brookfield 7500mPa.s
Smichana viskozita Brookfield 6000mPa.s
Doba zpracovatelnosti: 90min. *
Doba odformovani: 7hod. *

* méfeno pfi teploté +23/ -2 *C a 65% relativni vihkosti vzduchu za
pouziti standardniho katalyzatoru.

Vytvrzeny elastomer

(po 7 dnech vytvrzeni pri teploté +23/-2°C a 65% vihkosti
vzduchu)

Pevnost v tahu: BS903 Part A2 2.61 MPa
Prodlouzeni pfi pfetrzeni: BS903 Part A2 688 %
Young(iv modul: 688MPa
Modul pfi 100% zatiZeni: BS903 Part A2 0.21MPa
Pevnost v pretrzeni: BS903 Part A3 13.58 kN/m
Tvrdost: ASTM D 2240-95 6° Shore A
Specifickad hmotnost: BS 903 Part A1 1.2

Linearni smrsténi: 0.50 %
Koeficient tepelné roztaznosti:

Objemovy 789 ppm/°C
Linearni 263 ppm/°C
Min. provozni teplota: -50°C

Max. provozni teplota: AFS 1540B 180 °C

V8echny hodnoty jsou typické a nemeély by byt brany jako technické
specifikace.

Standardni katalyzatory pro pouziti s pryzi série MM900

Kod Pomér Barva Zpracovani _Odformovani
(Min.) (Hod.)

MM CAT B5NT 20:1 modra  45-120 <24

MM CAT R5NT 20:1 ¢ervena 15-30 1-2

MM CAT L6WNT 20:1 cira 45-120 <24

Bezpeénost a ochrana zdravi — Bezpecnostni listy jsou k
dispozici na pozadani

Baleni — MM906 je dodavan v 5 kg baleni a 20 kg nadobach
Katalyzator je dodavan v 250 g a 1 kg nadobach.

MM TA2 je dodavan v 50g, 100g, 500g a 1 kg nadobach.

Lze také dodavat v jinych velikostech baleni.

Skladovani a trvanlivost — MM906 mésicti v ptvodnich,
neotevienych nadobach, pfi teploté do 40°C.

Datum revize: 21.06.2013

Informace a doporudeni v této publikaci jsou podle naseho nejlep$iho védomi spolehlivé. Udaje zde uvedené neni mozné chapat jako zaruky nebo
predmét zaruky. Uzivatelé by méli provést vlastni testy ke stanoveni pouzitelnosti téchto informaci a vhodnosti jakychkoli produktd pro viastni konkrétni
Ucely. Prohlaseni tykajici se pouzivani vyrobkd popsanych v tomto dokumentu nelze vykladat jako doporuéeni k poruseni jakéhokoliv patentu a zadna

odpovédnost za takovato poruseni patentu z toho nemuze byt odvozovana.

ACC Silicones Ltd, Amber House,
Showground Road, Bridgwater, Somerset, UK
Tel. +44(0)1278 411400 Fax. +44(0)1278 411444

Treco S.R.L., Via Romagna N.8,
20098 Sesto Ulteriano (M), lItalia.
Tel. 39/02/9880913 Fax. +39/02/98280413

www.acc-silicones.com



SG 140/ PUR 12

Pryskyfice neobsahujici plniva

« Oznaceni: kvalitni rychleschnouci pryskyfice

« Pryskyfice: SG 140 Komp. A
« Tuzidlo: PUR 12 Komp. B

Vlastnosti materialu
e neplnéna

« vysoka pevnost
Forma dodani

Jednotlivé baleni: Pryskyfice SG 140 Komp. A (1 kg, 5 kg, 50 kg), Tuzidlo PUR 12 Komp. B (1 kg, 5 kg, 50

kg)

Pouziti

slévarenské modely
jaderniky

formovaci desky
negativy

prototypy

vakuové hlubokotazné formy
kopirovaci modely

Vlastnosti produktu

Vlastnosti

Barva

Pomer michani
Viskozita smési pii 25°C
Hustota smisi pii 20°C
Cas zprac. 200g/20°C

Fyzikalni informace

Vlastnosti

Pevnost v ohybu

E-modul (zkouSka ohybem)
Pevnost v tlaku

Rézova houzevnatost (Charpy)
Tepelna odolnost ASTM
Tvrdost Shore

Ohyb @i ohnuti

Typ zkousky
ENISO 178
ENISO 178
EN ISO 604

EN ISO 179
DIN 53458
DIN 53505

EN ISO 178

Hodnota / Jednotke

béZovi

100:100 hm. dil
70 £10 mPa
1,05 + 0,02 kg/dm

4 -5 minut

Hodnota / Jednotka
45 + 5 N/mnf

1350 +80 N/mnf
35 + 5 N/mnf

15 + 3 kd/nf

45+ 2 °C

72 +3 D i 20°C
6,4+0,2 %



UR 3490

ELASTICKA POLYURETANOVA PRYSKYRICE PRO
SLEVARENSKE MODELY, PROTOTYPY, LISOVANI
vysoka otéruvzdornost, nezlomitelnost

POUZITI

UR 3490 je dvousloZkova pryskyfice pro vyrobu slévarenskych model(: a jaderniki s dfevénym,
hlinikovym &i pryskyfiénym jadrem. Pryskyfici je rovnéz mozno vyuzit pro prototypové odlitky
(nezlomitelne funkéni dily) a pro lisovaci a zaklepavaci nastroje. Jedna se o netoxickou nahradu

popularni UR 3569.

VLASTNOSTI

Vynikajici otéruvzdornost
Vynikajici razova houzevnatost
Mala nachylnost na vihko
Nezlomitelné odlitky

Rychlé vytvrzeni

SLOZKA A SLOZKA B
Slozeni Isokyanat Polyol
Misici pomér vahovy (hmot.dily) S ] s
Misici pomér objemovy @ 25°C 88 50
Skupenstvi Kapalina Kapalina
Barva Bila Jantarova BeZova
Viskozita (Brookfield) @ 25°C 3000+100mPa.s 150+20mPa.s 1500£100mPa.s
Hustota @ 25°C 1,08+0,02 1,08+0,02 1.08+0,02
Doba zpracovatelnosti (500g) @ 25°C | — | 134sminut

PRACOVNI POSTUP

Obé slozky musi byt pfed pouzitim fadné promichany. Peclivé smichejte dle pfedepsaného misiciho
pomeéru a odlévejte volnym litim nebo pod vakuem do suchych forem (pevnych ¢i silikonovych).
Povrch pevnych forem nezapomeiite odetfit vhodnym separatorem (Axson 851 nebo Aerosol 870) .
Pro zlepSeni zatékavosti Ize material predehfat az na 50°C. Nezapomerite vSak, Ze se zkrati doba
zpracovatelnosti a zvysi smrténi. Rovnéz formy mohou byt temperovany.
Pro urychleni odformovani je mozno odlitek temperovat pfi 80°C.

Kone¢na tvrdost @ 23°C ISO 868-85 D Shore 70
Tvrdost @ 80°C ISO 868-85 D Shore 63
Pevnost v ohybu ISO 178-93 MPa 28
ProdlouZeni do pretrzeni ISO 37-77 % 100
Razova houzevnatost - CHARPY ISO 179/1D-94 kJ / m? > 80 (bez lomu)
Odolnost proti pfetrzeni ISO 34-94 kN/m 90
Pevnost v tahu ISO 527-84 MPa 28




UR 3490

ELASTICKA POLYURETANOVA PRYSKYRICE PRO
SLEVARENSKE MODELY, PROTOTYPY, LISOVANI
vysoka otéruvzdornost, nezlomitelnost

Teplotni odolnost T.M.A. - METTLER °C 95

Teplotni oblast pouZitelnosti °C -40 / +80
Koeficient teplotni roztaznosti (CTE) oblast [-20,+80]°C 102K 175

Linearni smriténi mm/{m 3

Doba wytvrzeni § 4ni @ 8 . hodin
Kompletni vytvrzenf systému @ 23°C dni
Kompletni vytvrzeni systému @ 80°C hodin

VySe uvedené hodnoty byly namé&feny na standardnim vzorku wivrzeném 8 hodin pfi 80°C.

OPATRENI

Pfi pouzivani tohoto produktu dodrzujte tato opatfeni :
[ zajistéte dobrou ventilaci

[ pouZivejte ochranné rukavice a bryle

[ dalsi informace vyhledejte v bezpeénostnim listé

SKLADOVANI

Skladovaci Zivotnost je 12 mésicll na suchém misté a v originalnim neotevieném baleni pfi teploté 15-
25°C.

BALENI
Slozka A Slozka B
1kg 0,5 kg

UPOZORNENI !

Informace uvedené v téchto technickych podiladech vychazeji z vyzkumu a testd provadénych v nasich laboratofich za prisnych
podminek. AXSON ruci za kvalitu svych produkt’ a za Jejich viastnosti. Firma AXSON neruél za svoje produkty pokud je nepouzijete
Za stanovenych podminek a pro jiné, neZ doporucené aplikace. Nase poradenstvi pro zpracovan! materili AXSON je zaloZeno na
soucasném stavu znalosti. Viastni pou?itf materiali probiha mimo nasi kontrolu a Jste za né piné odpovédni. Doporudujeme vyrobek

nejdfive otestovat.

ACR CZECH s.r.o.
Zatecka 1899/25, 434 30 MOST
telefon/fax: 476 704 212, e-mail: davidbilek@axson.cz

www.axson.cz



