
Listů: List: 

Polotovar: PLECH 140x3 Číslo výkresu: Tricopter-S4A-VAL-03

f ot s Ta Tb
[mm/min] [min-1] [mm] [min] [min]

1. NŮŽKY ST. - - - 0,5 5
2. CNC - - - - 30

3. CNC vrták ø3,1; ø4,2, fréza ø4 - - - - 5
4. CNC vrták ø3,1; ø4,2, fréza ø4 - - - - 8
5. VRTAČKA vrták ø3,1 - 1500 - 0,2 2
6. VRTAČKA vrták ø7 - 800 - 0,2 2
7. PRAC. STŮL kružítko - - - 0,05 2
8. PRAC. STŮL vykružovací pilka, ponk - - - 10 0,5
9. PRAC. STŮL pila, pilník, svěrák - - - 4 6

Upnout do CNC Frézky dle nul. bodu na výkresu na nul. 
Nastříhat z polotovaru plech 160x120

%3030 (skontrolovat posunutí nul. bodu v programu)
Nastavit nástroje dle NC programu %3030

osy X (x=187,000) a v ose Y nastavit dle programu 

Spustit program %3030

Vrtat ø7
Vrtat ø3,1

bod stolu tak,aby nul bod obrovku byl uprostřed posuv

Materiál: NEOBOND

Nástroj, pomůckyPopis práceStrojČíslo 
operace

Řezné podmínky Čas

Počet kusů: 1 Čis. váha: 0,045 kg

Vyřezat R120
Narísovat R120

bodu a nastavit nástroje (Txx Dxx)
pozn.: v programu se musínastavit hodnoty posonutí nul.

Název: NOSNÁ DESKA SPODNÍVÝROBNÍ POSTUP

Vyřezat spodni zářez 20mm


