
Listů: List: 

Polotovar: TYČ 65 ČSN 42 7510 Číslo výkresu: Tricopter-S4A-VAL-10

f ot s Ta Tb
[mm/min] [min-1] [mm] [min] [min]

1. PILA - - - 1,5 1
2. CNC - - - - 1

3. CNC pro CNC: fréza ø16; ø4 - - - - 5
4. CNC pro CNC: fréza ø16; ø4 - - - 22 1
5. PILA
6. VRTAČKA vrták ø8; ø13, ø13,8, výstruž. - - - 15 10
7. FRÉZKA vrták ø2,4 30 1000 - 1 5
8. FRÉZKA vrták ø3,2 30 1000 - 0,7 2
9. FRÉZKA fréza - 1000 - 0,5 2

Upnout do CNC Frézky tak, aby uříznutý polotovar byl
Uříznout polotovar na délku 40 mm

Spustit program %3060
Uříznout na délku 8 mm

Nastavit nástroje dle NC programu %3060

Vrtat ø14

Vrtat ø3,2 mm
Předvrtat pro M3

na jedné straně zároveň s nul. bodem svěráku

Materiál: 42 4201

Nástroj, pomůckyPopis práceStrojČíslo 
operace

Řezné podmínky Čas

Počet kusů: 1 Čis. váha: 0,014 kg

Frézovat zahloubení ø6 mm

bodu a nastavit nástroje (Txx Dxx)
pozn.: v programu se musínastavit hodnoty posonutí nul.

Název: ULOŽENÍ SERVOMOTORUVÝROBNÍ POSTUP


