
Listů: List: 

Polotovar: TYČ KR 25 ČSN 42 8611 Číslo výkresu: Tricopter-S4A-VAL-09

f ot s Ta Tb
[mm/min] [min-1] [mm] [min] [min]

1. SOUSTRUH 20 450 0,5 5 8
2. SOUSTRUH vrták ø4,8 30 700 - 1,5 3
3. SOUSTRUH výstružník 5H7 12 90 - 1 3
4. CNC 17 205 1 35 28
5. CNC - - - - 3

6. CNC - - - - 5
7. CNC - - - - 15
8. PILA - - - 0,8 1

Předvrtat pro ø5H7
Soustužit polotovar na ø24 délka 120 mm

Upnout do CNC Frézky dle nul. bodu na výkresu 
(zknotrolovat nul. bod v progr. %3040, případně upravit)

Frézovat evol. ozub. m=0,8 α=20° z=28 (pouze 12 zubů)

Nastavit nástroje dle NC programu %3040

Uříznou ozubený segment v délce 4 mm
Spustit program %3040

Vystružit díru ø5H7

Materiál: 42 3065

Nástroj, pomůckyPopis práceStrojČíslo 
operace

Řezné podmínky Čas

Počet kusů: 1 Čis. váha: 0,004 kg

bodu a nastavit nástroje (Txx Dxx)

Název: OZUBENÝ SEGMENTVÝROBNÍ POSTUP

pozn.: v programu se musínastavit hodnoty posonutí nul.


