Listd:

List:

VYROBNIi POSTUP

Nazev: NOSNA DESKA HORNI

Material: NEOBOND [Polotovar: PLECH 140x3 |Cislo vykresu: Tricopter-S4A-VAL-01 Pocet kusu: 1 Cis. vaha: 0,037 kg
. Rezné podminky
Cislo Stroj Popis prace Nastroj, pomucky
operace J ’ f ot s Ta Tb
[mm/min] [min'1] [mm] [min] [min]
1. [NUZKY ST. |Nastfihat z polotovaru plech 160x120 - - - 0,5 5
2 CNC Upnout do CNC Frézky dle nul. bodu na vykresu na nul. - - - - 30
bod stolu tak,aby nul bod obrovku byl uprostfed posuv
osy X (x=187,000) a v ose Y nastavit dle programu
%3020 (skontrolovat posunuti nul. bodu v programu)
3. CNC Nastavit nastroje dle NC programu %3020 vrtak ¢3,1; 87,2; 04,2, fréza o4 - - - - 5
4. CNC Spustit program %3020 vrtak ¢3,1; 87,2; 04,2, fréza o4 - - - - 8
5. [VRTACKA |Vrtat 3,1 vrtak 23,1 - 1500 - 0,2 2
6. [VRTACKA  [vrtat g7 vrtak g7 - 800 - 0,2 2
7. [PRAC. STUL [Narisovat R120 kruZitko - - - 0,05 2
8. PRAC. STUL |Vyfezat R120 vykruzovaci pilka, ponk - - - 10 0,5

pozn.: v programu se musinastavit hodnoty posonuti nul.

bodu a nastavit nastroje (Txx Dxx)




