Listd:

List:

VYROBNIi POSTUP

Nazev: NOSIC MOTORU

Material: 42 4201

Polotovar: TYC 4 HR 35 CSN 42 7520 |Cislo vykresu: Tricopter-S4A-VAL-18

Pocet kusu: 2

Cis. vaha: 0,034 kg

5 Rezné podminky Cas
Cislo Stroj Popis prace Nastroj, pomucky
operace J ’ f ot s Ta Tb
[mm/min] [min'1] [mm] [min] [min]

1. PILA Ufiznout polotovar na délku 75 mm - - - 0,5 1
2. FREZKA Frézovat na 75 x 32 x 23 mm fréza na hlinik 52 790 2 10 8
3. FREZKA Vrtat diru @14 délka 75 mm vrtak @8; 813, 813,8, vystruz. - - - 15 10
4. FREZKA Predvrtat diry pro M4 vrtak ¢3,2 30 1000 - 1 5
5. FREZKA Vrtat diry 4,2 mm fréza na hlinik 30 800 - 0,7 2
6. FREZKA Frézovat zahloubeni g7 mm fréza na hlinik 30 1000 - 0,5 2
7. FREZKA Predvrtat pro g5H7 vrtak g4,8 30 800 - 0,5 5
8. [VRTACKA Vystruzit g5H7 vystruznik g5H7 15 140 - 1 2
9. PILA Ufiznout na délku 32 mm - - - - -
10. [FREZKA Frézovat drazku kotou€ova fréza 40 250 1,5 6
11. [VRTACKA  |[Vrtat diru g4 vrtak g4 30 800 - 1 5
12. |VRTACKA Predvrtat pro M3 vrtak 2,4 30 800 - 0,5 5
13. |[FREZKA Frézovat zkoseni 70° fréza na hlinik 52 790 2 0,5 3
14. |FREZKA Frétovat rozmér 29 mm fréza na hlinik 52 790 2 5 4
15. |PRAC. STUL [Rezat zavity sada zavitnik - - - - -
16. |PRAC. STUL [Odjehlit sada pilnik{ - - - - -

pozn.: operace 1., 2. a 3. platti pro oba dva kusy




