
Listů: List: 

Polotovar: TYČ KR 10 ČSN 42 5510 Číslo výkresu: Tricopter-S4A-VAL-06

f ot s Ta Tb
[mm/min] [min-1] [mm] [min] [min]

1. PILA 0,5 0,5
2. SOUSTRUH soust. nůž, kleština 40 560 1 1 0,5
3. SOUSTRUH soust. nůž, kleština 40 560 0,5 2 1
4. SOUSTRUH vrták ø2,4, kleština 70 560 - 0,4 0,5
5. SOUSTRUH brus. papír, kleština - 560 - - 5
6. SOUSTRUH soust. nůž, kleština - - - - 3
7. SOUSTRUH vrták ø2, navrtáv. 1,6, kleština 70 560 - 0,5 0,3
8. SOUSTRUH soust. nůž, kleština, střed. hrot 40 560 0,5 2 3
9. SOUSTRUH brus. papír, kleština - 560 - - 5
10. FRÉZKA fréza, dělička, opěr. hrot 13 120 1 1,2 10
11. FRÉZKA vrták ø2,4, dělička, opěr. hrot 70 790 - 5 5
12. FRÉZKA fréza, dělička, opěr. hrot 25 1330 - 0,5 15
13. PRAC. STŮL sada závitníků, ponk, svěrák - - - 18 3

Soustružit nákružek ø8 mm
Uříznou plotovar na délku 75 mm

Ručne brousit brus. papírem ø5 mm na pož. drsnost
Upnout do kleštiny za neosoustružený průměr

Předvrtat pro M3 délka 8 mm, s navrtáním

Vrtat ø2 délka 12 mm, s navrtáním

Ručne brousit brus. papírem ø5 mm na pož. drsnost
Soust. ø5 mm až k nákružku (tloušťka nák. 1mm)

Soustružit ø5 mm délka 12 mm

Materiál: 11 343

Nástroj, pomůckyPopis práceStrojČíslo 
operace

Řezné podmínky Čas

Počet kusů: 1 Čis. váha: 0,009 kg

Předvrtat pro M3 2krát, s navrtáním
Frézovat plošku

Řezat všeshny závity ručním závitníkem, ručně

Název: HŘÍDELVÝROBNÍ POSTUP

Navrtat středící zápich 2krát


