Listd:

List:

VYROBNIi POSTUP

Nazev: HRIDEL

Material: 11 343 Polotovar: TYC KR 10 CSN 42 5510 |Cislo vykresu: Tricopter-S4A-VAL-06 Pocet kusu: 1 Cis. vaha: 0,009 kg
3 Rezné podminky Cas
Cislo Stroj Popis prace Nastroj, pomucky
operace J ’ f ot s Ta Tb
[mm/min] [min'1] [mm] [min] [min]
1. PILA UFfiznou plotovar na délku 75 mm 0,5 0,5
2. SOUSTRUH |Soustruzit nakruzek @8 mm soust. nGz, klestina 40 560 1 1 0,5
3. SOUSTRUH |Soustruzit 5 mm délka 12 mm soust. nGz, klestina 40 560 0,5 2 1
4. SOUSTRUH |Predvrtat pro M3 délka 8 mm, s navrtanim vrtak ¢2,4, klestina 70 560 - 0,4 0,5
5. SOUSTRUH |Ruc&ne brousit brus. papirem 5 mm na poz. drsnost brus. papir, klestina - 560 - - 5
6. SOUSTRUH [Upnout do klestiny za neosoustruzeny pramér soust. ntz, klestina - - - - 3
7. SOUSTRUH |Vrtat g2 délka 12 mm, s navrtanim vrtak g2, navrtav. 1,6, klestina 70 560 - 0,5 0,3
8. SOUSTRUH |Soust. 85 mm az k nakruzku (tloustka nak. 1mm) soust. nuz, klestina, stfed. hrot 40 560 0,5 2 3
9. SOUSTRUH |Rué&ne brousit brus. papirem @5 mm na poz. drsnost brus. papir, klestina - 560 - - 5
10. |FREZKA Frézovat ploSku fréza, délicka, opér. hrot 13 120 1 1,2 10
11. |[FREZKA Predvrtat pro M3 2krat, s navrtanim vrtak ¢2,4, délicka, opér. hrot 70 790 - 5 5
12. |FREZKA Navrtat stfedici zapich 2krat fréza, délicka, opér. hrot 25 1330 - 0,5 15
13. |PRAC. STUL |[Rezat v8eshny zavity ruénim zavitnikem, ruéné sada zavitnikl, ponk, svérak - - - 18 3




