Listd: List:

VYROBNIi POSTUP

Nazev: ULOZENIi SERVOMOTORU

Material: 42 4201 Polotovar: TYC 65 CSN 42 7510 |Cislo vykresu: Tricopter-S4A-VAL-10 Pocet kusu: 1 Cis. vaha: 0,014 kg
3 Rezné podminky Cas
Cislo Stroj Popis prace Nastroj, pomucky

operace J ’ f ot s Ta Tb

[mm/min] [min'1] [mm] [min] [min]
1. PILA Ufiznout polotovar na délku 40 mm - - - 1,5 1
2. CNC Upnout do CNC Frézky tak, aby ufiznuty polotovar byl - - - - 1
na jedné strané zaroven s nul. bodem svéraku

3. CNC Nastavit nastroje dle NC programu %3060 pro CNC: fréza ¢16; g4 - - - - 5
4. CNC Spustit program %3060 pro CNC: fréza ¢16; g4 - - - 22 1
5. PILA Ufiznout na délku 8 mm

6. [VRTACKA Vrtat 14 vrtak @8; 813, 813,8, vystruz. - - - 15 10
7. |FREZKA PFedvrtat pro M3 vrtak 22,4 30 1000 - 1 5
8. |FREZKA Vrtat 3,2 mm vrtak 23,2 30 1000 - 0,7 2
9. |[FREZKA Frézovat zahloubeni @6 mm fréza - 1000 - 0,5 2

pozn.: v programu se musinastavit hodnoty posonuti nul.

bodu a nastavit nastroje (Txx Dxx)




