
Listů: List: 

Polotovar: TYČ 4 HR 32 Číslo výkresu: Tricopter-S4A-VAL-07

f ot s Ta Tb
[mm/min] [min-1] [mm] [min] [min]

1. PILA
2. CNC - - - - 1

3. CNC pro CNC: fréza ø8, navrtáváček - - - - 5
4. CNC pro CNC: fréza ø8, navrtáváček - - - 25 1
5. VRTAČKA vrták ø2,4 300 1000 - 0,3 0,5
6. VRTAČKA vrták ø3 300 1000 - 0,1 0,5
7. PRAC. STŮL sada závitníků, ponk, svěrák - - - 8 3

bodu a nastavit nástroje (Txx Dxx)
pozn.: v programu se musínastavit hodnoty posonutí nul.

bod svěráku

Řezné podmínky
Nástroj, pomůckyPopis práce

Řezat všeshny závity ručním závitníkem, ručně

Nastavit nástroje dle NC programu %3010

Předvrtat pro M3
Vrtat ø3 mm

Spustit program %3010

Název: KLOPNÁ PODLOŽKAVÝROBNÍ POSTUP

Upnout do CNC Frézky dle nul. bodu na výkresu na nul.
Uříznout polotovar na délku 32 mm

Čas

Počet kusů: 1 Čis. váha: 0,005 kgMateriál: PA6G Natur.

StrojČíslo 
operace


