Listd:

List:

VYROBNIi POSTUP

Nazev: KLOPNA PODLOZKA

Material: PA6G Natur. [Polotovar: TYC 4 HR 32 |Cislo vykresu: Tricopter-S4A-VAL-07 Pocet kusu: 1 Cis. vaha: 0,005 kg
3 Rezné podminky Cas
Cislo Stroj Popis prace Nastroj, pomucky

operace { ’ f ot s Ta Tb

[mm/min] [min'1] [mm] [min] [min]
1. PILA Ufiznout polotovar na délku 32 mm
2. CNC Upnout do CNC Frézky dle nul. bodu na vykresu na nul. - - - - 1

bod svéraku

3. CNC Nastavit nastroje dle NC programu %3010 pro CNC: fréza @8, navrtavacek - - - - 5
4. CNC Spustit program %3010 pro CNC: fréza 98, navrtavacek - - - 25 1
5. [VRTACKA Predvrtat pro M3 vrtak 2,4 300 1000 - 0,3 0,5
6. [VRTACKA Vrtat 3 mm vrtak 23 300 1000 - 0,1 0,5
7. PRAC. STUL |Rezat v8eshny zavity runim zavitnikem, ruéné sada zavitnikl, ponk, svérak - - - 8 3

pozn.: v programu se musinastavit hodnoty posonuti nul.

bodu a nastavit nastroje (Txx Dxx)




