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  PŘESNOST ISO 2768-fH
  TOLEROVÁNÍ ISO 8015
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  Číslo výkresu

Typ

Název

SPŠ HRADEC KRÁLOVÉ

POZ. NÁZEV - ROZMĚR VÝKRES - NORMA MATERIÁL J. MN. HMOTNOST

A AB B

A-A

B-B

SPODNÍ RÁM KRYTU - SVAŘENEC1 ks 111 373.0 5,370

ES2 - 05

1:10

15,721

BROŽEK
BROŽEK KRYT - SVAŘENEC

17.8.2008

ES2-05-01

ES2-00
ES2-00

BOČNICE I2 ks 111 373.1 2,519ES3-05-02

BOČNICE II3 ks 111 373.1 1,876ES3-05-03

VRCHNÍ PLECH4 ks 111 373.1 5,862ES3-05-04

ŠROUB M5 x 85 ks 6 0,016ČSN 02 1161

1. SVAŘIT MIG/MAG - DRÁT OK AUTROD 12.58

D

D (1:1)

5

C

C

C-C

1

2 34

5

a0,5 11 x 10 (55)

a0,5 19 x 10 (56)

a0,5 7 x 10 (39)

a0,5 5 x 10 (49)
a0,5 17 x 10 (46)

a0,5 3 x 10 (45)

a0,5 5 x 10 (45)

a0,5 11 x 10 (48)

a0,5 7 x 10 (42)

a0,5 9 x 10 (41)

a0,5 3 x 10 (45)


