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Změna

  PŘESNOST ISO 2768-fH
  TOLEROVÁNÍ ISO 8015
  PROMÍTÁNÍ ISO E
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SPŠ HRADEC KRÁLOVÉ

POZ. NÁZEV - ROZMĚR VÝKRES - NORMA MATERIÁL J. MN. HMOTNOST

KRESLENO BEZ POZ. 5

(1:10)

HLAVNÍ RÁM  - SVAŘENEC1 ks 1 51,83

ES2 - 00

1:5

262,76

BROŽEK
BROŽEK EXPERIMENTÁLNÍ STROJ

17.8.2008

ES2-01

ULOŽENÍ MOTORU 1FT 60842 ks 1 63,52ES2-02

ULOŽENÍ SETRVAČNÍKU3 ks 1 75,91ES3-03

OSAZENÍ MOTORU 1LA 74 ks 1 52,76ES4-04

KRYT - SVAŘENEC5 ks 1 15,73ES2-05

59
3

1250

76
8

1. VŠECHNY VYRÁBĚNÉ DÍLY (MIMO FUNKČNÍCH PLOCH) 
   OPATŘIT NÁTĚREM - ODSTÍN RAL 5010

50
0

1082

O 22(4x )

1 243 577

6

SKŘÍŇ ELEKTRAM GW 44 2106 ks 1 2,702

KLÍNOVÝ ŘEMEN 1133a7 ks 6 0,121ČSN 02 3112


