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SPŠ HRADEC KRÁLOVÉ

POZ. NÁZEV - ROZMĚR VÝKRES - NORMA MATERIÁL J. MN. HMOTNOST

SPODNÍ RÁM - SVAŘENEC1 ks 111 373.0 42,59

ES2 - 01

1:5

51,839

BROŽEK
BROŽEK HLAVNÍ RÁM - SVAŘENEC

17.8.2008

ES1-01-01

ES2-00
ES2-00

POMOCNÝ RÁM - SVAŘENEC2 ks 111 373.0 6,976ES2-01-02

ZVEDACÍ OKO M163 ks 4 0,284ČSN 02 1396

ŠROUB M8 x 204 ks 4 0,014ČSN 02 1101

ŠROUB M12 x 505 ks 4 0,061ČSN 02 1101

ŠROUB M16 x 606 ks 4 0,133ČSN 02 1101

MATICE M87 ks 4 0,006ČSN 02 1401

MATICE M128 ks 4 0,017ČSN 02 1401

MATICE M169 ks 4 0,039ČSN 02 1401

PODLOŽKA 810 ks 4 0,001ČSN 02 1740

PODLOŽKA 1211 ks 4 0,002ČSN 02 1740

PODLOŽKA 1612 ks 4 0,006ČSN 02 1740

PODLOŽKA 1613 ks 4 0,011ČSN 02 1702
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1. SVAŘIT ELEKTRODOU E 46 2 B 42 H10 (E-B 125)

(1:10)


